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D P L1 L2 Dh Q código

mm mm

M 3 0,50 1.15/16   5/8 141,00 110,00 551034

M 3 0,60 1.15/16   5/8 141,00 110,00 55103064

M 3,5 0,60 2   9/16 141,00 110,00 5510354

M 4 0,70 2.1/8   3/4 168,00 131,00 551044

M 4,5 0,75 2.3/8   7/8 194,00 152,00 5510454

M 5 0,80 2.3/8   7/8 195,00 152,00 551054

M 6 1,00 2.1/2 1 255,00 191,00 551064

M 7 1,00 2.23/32 1.1/8 318,00 238,00 551074

M 8 1,25 2.23/32 1.1/8 318,00 238,00 551084

M 9 1,25 2.15/16 1.1/4 381,00 286,00 551094

M 10 1,50 3.5/32 1.7/16 323,00 242,00 551104

M 12 1,75 3./3/8 1.21/32 367,00 275,00 551124

M 14 2,00 3.19/32 1.21/32 429,00 322,00 551144

M 16 2,00 3.13/16 1.13/16 480,00 360,00 551164

M 18 2,50 4.1/32 1.13/16 542,00 406,00 551184

M 20 2,50 4.15/32 2 652,00 489,00 551204

M 22 2,50 4.11/16 2.7/32 697,00 523,00 551224

M 24 3,00 4.29/32 2.7/32 760,00 570,00 551244

L1 L2

MACHOS MANUAIS - MACHOS MANUALES 

M 
ANSI perfi l completo
rosca métrica grossa DIN 13 ISO 724/965.1

M rosca métrica gruesa/basta DIN 13 ISO 724/965.1
ANSI perfi l completo

REF 551/C
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D P L1 L2 Dh Q código

mm mm

M 3 0,35 1.15/16   5/8 141,00 110,00 55230352

M 3.5 0,35 1.15/16   5/8 141,00 110,00 552350355

M 4 0,50 2.1/8   3/4 168,00 131,00 5524055

M 5 0,50 2.3/8   7/8 194,00 152,00 5525055

M 6 0,75 2.1/2 1 255,00 191,00 55260755

M 8 0,75 2.23/32 1.1/8 318,00 238,00 55280755

M 8 1,00 2.23/32 1.1/8 318,00 238,00 552815

M 9 1,00 2.15/16 1.1/4 381,00 286,00 552915

M 10 1,00 3.5/32 1.7/16 323,00 242,00 5521015

M 10 1,25 3.5/32 1.7/16 323,00 242,00 552101255

M 12 1,00 3.3/8 1.21/32 367,00 275,00 5521215

M 12 1,25 3.3/8 1.21/32 367,00 275,00 552121255

M 12 1,50 3.3/8 1.21/32 367,00 275,00 55212155

M 14 1,25 3.19/32 1.21/32 429,00 322,00 552141255

M 14 1,50 3.19/32 1.21/32 429,00 322,00 55214155

M 16 1,00 3.13/16 1.13/16 480,00 360,00 5521615

M 16 1,50 3.13/16 1.13/16 480,00 360,00 55216155

M 18 1,50 4.1/32 1.13/16 542,00 406,00 55218155

M 18 2,00 4.1/32 1.13/16 542,00 406,00 5521825

M 20 1,50 4.15/32 2 652,00 489,00 55220155

M 20 2,00 4.15/32 2 652,00 489,00 5522025

M 22 1,50 4.11/16 2.7/32 697,00 523,00 55222155

M 22 2,00 4.11/16 2.7/32 697,00 523,00 5522225

M 24 1,50 4.29/32 2.7/32 760,00 570,00 55224155

L1 L2

MACHOS MANUAIS - MACHOS MANUALES

MF 
ANSI perfi l completo
rosca métrica fi na DIN 13 ISO 724/965.1

MF rosca métrica fi na DIN 13 ISO 724/965.1
ANSI perfi l completo

REF 552/C
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D P L1 L2 Dh Q código

mm fpp

Nº 5 (1/8) 40 1.15/16   5/8 141,00 110,00 553056

Nº 6 32 2  11/16 141,00 110,00 553066

Nº 8 (5/32) 32 2.1/8   3/4 168,00 131,00 553086

Nº 10 (3/16) 24 2.3/8   7/8 194,00 152,00 553106

Nº 12 (7/32) 24 2.3/8  15/16 220,00 165,00 553126

  1/4 20 2.1/2 1 255,00 191,00 553146

  5/16 18 2.23/32 1.1/8 318,00 238,00 5535166

  3/8 16 2.15/16 1.1/4 381,00 286,00 553386

  5/16 14 3.5/32 1.7/16 323,00 242,00 5535166

  1/2 13 3.3/8 1.21/32 367,00 275,00 553126

  9/16 12 3.19/32 1.21/32 429,00 322,00 553126

  5/8 11 3.13/16 1.13/16 480,00 360,00 553586

  3/4 10 4.1/4 2 590,00 442,00 553346

  7/8 9 4.11/16 2.7/32 697,00 523,00 553786

1” 8 5.1/8 2.1/2 800,00 600,00 553016

L1 L2

MACHOS MANUAIS - MACHOS MANUALES

UNC 
ANSI perfi l completo
rosca unifi cada grossa ASME B1.1 (2B)

UNC rosca unifi cada gruesa/basta ASME B1.1 (2B)
ANSI perfi l completo

 REF 553/C
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D P L1 L2 Dh Q código

mm fpp

Nº 5 (1/8) 44 1.15/16   5/8 .141 .110 554053

Nº 6 40 2  11/16 .141 .110 554063

Nº 8 (5/32) 36 2.1/8   3/4 .168 .131 554083

Nº 10 (3/16) 32 2.3/8   7/8 .194 .152 554103

Nº 12  (7/32) 28 2.3/8 15/16 .220 .165 5540123

  1/4 28 2.1/2 1 .255 .191 554143

  5/16 24 2.23/32 1.1/8 .318 .238 5545163

  3/8 24 2.15/16 1.1/4 .381 .286 554383

  7/16 20 3.5/32 1.7/16 .323 .242 5547163

  1/2 20 3.3/8 1.21/32 .367 .275 554123

  9/16 18 3.19/32 1.21/32 .429 .322 554123

  5/8 18 3.13/16 1.13/16 .480 .360 554583

  3/4 16 4.1/4 2 .590 .442 554343

  7/8 14 4.11/16 2.7/32 .697 .523 554783

1” 12 5.1/8 2.1/2 .800 .600 554013

L1 L2

MACHOS MANUAIS - MACHOS MANUALES 

UNF 
ANSI perfi l completo
rosca unifi cada fi na ASME B1.1 (2B)

UNF rosca unifi cada fi na ASME B1.1 (2B)
ANSI perfi l completo

REF 554/C
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D P L1 L2 Dh Q código

mm fpp

  1/8 40 1.15/16   5/8 .141 .110 555184

  5/32 32 2.1/8   3/4 .168 .131 5555324

  3/16 24 2.3/8   7/8 .194 .152 5553164

  7/32 24 2.3/8 15/16 .220 .165 5557324

  1/4 20 2.1/2 1 .255 .191 555144

  5/16 18 2.23/32 1.1/8 .318 .238 5555164

  3/8 16 2.15/16 1.1/4 .381 .286 555384

  7/16 14 3.5/32 1.7/16 .323 .242 5557164

  1/2 12 3.3/8 1.21/32 .367 .275 555124

  9/16 12 3.19/32 1.21/32 .429 .322 5559164

  5/8 11 3.13/16 1.13/16 .480 .360 555584

  3/4 10 4.1/4 2 .590 .442 555344

  7/8 9 4.11/16 2.7/32 .697 .523 555784

1” 8 5.1/8 2.1/2 .800 .600 555014

L1 L2

MACHOS MANUAIS - MACHOS MANUALES 

BSW 
ANSI perfi l completo
rosca withworth grossa BS 84 (DIN 11)

BSW rosca withworth gruesa/basta BS 84 (DIN 11)
ANSI perfi l completo

REF 555/C
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D L1 L2 Dh  código HSS

1,00 46,50 2,50 6,00 620011

2,00 48,00 4,00 6,00 620021

3,00 49,00 5,00 6,00 620031

4,00 51,00 7,00 6,00 620041

5,00 52,00 8,00 6,00 620051

6,00 52,00 8,00 6,00 620061

7,00 60,00 10,00 10,00 620071

8,00 61,00 11,00 10,00 620081

9,00 61,00 11,00 10,00 620091

10,00 63,00 13,00 10,00 620101

11,00 70,00 13,00 12,00 620111

12,00 73,00 16,00 12,00 620121

13,00 73,00 16,00 12,00 620131

14,00 73,00 16,00 12,00 620141

15,00 73,00 16,00 12,00 620151

16,00 79,00 19,00 16,00 620161

17,00 79,00 19,00 16,00 620171

18,00 79,00 19,00 16,00 620181

19,00 79,00 19,00 16,00 620191

20,00 88,00 22,00 20,00 620201

21,00 88,00 22,00 20,00 620211

22,00 88,00 22,00 20,00 620221

23,00 88,00 22,00 20,00 620231

24,00 102,00 26,00 25,00 620241

25,00 102,00 26,00 25,00 620251

FRESAS DE TOPO - FRESAS FRONTALES

2 cortes curta
DIN 327

 2 cortes corta
DIN 327

REF 620/C
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D L1 L2 Dh  código HSS

2,00 54,00 10,00 6,00 620022

3,00 56,00 12,00 6,00 620032

4,00 63,00 19,00 6,00 620042

5,00 68,00 24,00 6,00 620052

6,00 68,00 24,00 6,00 620062

7,00 80,00 30,00 10,00 620072

8,00 88,00 38,00 10,00 620082

9,00 88,00 38,00 10,00 620092

10,00 95,00 45,00 10,00 620102

11,00 102,00 45,00 12,00 620112

12,00 110,00 53,00 12,00 620122

13,00 110,00 53,00 12,00 620132

14,00 110,00 53,00 12,00 620142

15,00 110,00 53,00 12,00 620152

16,00 123,00 63,00 16,00 620162

17,00 123,00 63,00 16,00 620172

18,00 123,00 63,00 16,00 620182

19,00 123,00 63,00 16,00 620192

20,00 141,00 75,00 20,00 620202

21,00 141,00 75,00 20,00 620212

22,00 141,00 75,00 20,00 620222

23,00 141,00 75,00 20,00 620232

24,00 166,00 90,00 25,00 620242

25,00 166,00 90,00 25,00 620252

FRESAS DE TOPO - FRESAS FRONTALES

2 cortes longa
base DIN 844

2 cortes larga
base DIN 844

REF 620/L
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D L1 L2 Dh HSS

2,00 51,00 7,00 6,00 640021

3,00 52,00 8,00 6,00 640031

4,00 55,00 11,00 6,00 640041

5,00 57,00 13,00 6,00 640051

6,00 57,00 13,00 6,00 640061

7,00 66,00 16,00 10,00 640071

8,00 69,00 19,00 10,00 640081

9,00 69,00 19,00 10,00 640091

10,00 72,00 22,00 10,00 640101

11,00 79,00 22,00 12,00 640111

12,00 83,00 26,00 12,00 640121

13,00 83,00 26,00 12,00 640131

14,00 83,00 26,00 12,00 640141

15,00 83,00 26,00 12,00 640151

16,00 92,00 32,00 16,00 640161

17,00 92,00 32,00 16,00 640171

18,00 92,00 32,00 16,00 640181

19,00 92,00 32,00 16,00 640191

20,00 104,00 38,00 20,00 640201

21,00 104,00 38,00 20,00 640211

22,00 104,00 38,00 20,00 640221

23,00 104,00 38,00 20,00 640231

24,00 121,00 45,00 25,00 640241

25,00 121,00 45,00 25,00 640251

FRESAS DE TOPO - FRESAS FRONTALES

mútiplos cortes curta
DIN 844

multiples cortes corta
DIN 844

REF 640/C
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D L1 L2 Dh HSS

2,00 54,00 10,00 6,00 640022

3,00 56,00 12,00 6,00 640032

4,00 63,00 19,00 6,00 640042

5,00 68,00 24,00 6,00 640052

6,00 68,00 24,00 6,00 640064

7,00 80,00 30,00 10,00 640072

8,00 88,00 38,00 10,00 640082

9,00 88,00 38,00 10,00 640092

10,00 95,00 45,00 10,00 640102

11,00 102,00 45,00 12,00 640112

12,00 110,00 53,00 12,00 640122

13,00 110,00 53,00 12,00 640132

14,00 110,00 53,00 12,00 640142

15,00 110,00 53,00 12,00 640152

16,00 123,00 63,00 16,00 640164

17,00 123,00 63,00 16,00 640172

18,00 123,00 63,00 16,00 640182

19,00 123,00 63,00 16,00 640192

20,00 141,00 75,00 20,00 640202

21,00 141,00 75,00 20,00 640212

22,00 141,00 75,00 20,00 640222

23,00 141,00 75,00 20,00 640232

24,00 166,00 90,00 25,00 640242

25,00 166,00 90,00 25,00 640252

FRESAS DE TOPO - FRESAS FRONTALES

mútiplos cortes longa
DIN 844

multiples cortes larga
DIN 844

REF 640/L
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D peças/embalagem código HSS código 10% Co

3/16 x 2.1/2” 20 210316212 215316212

3/16 x 4” 20 2103164 2153164

1/4 x 2.1/2” 30 21014212 21514212

1/4 x 3” 30 210143 215143

1/4 x 4” 30 210144 215144

1/4 x 6” 30 210146 215146

1/4 x 8” 15 210148 215148

5/16 x 2.1/2” 20 210516212 215516212

5/16 x 3” 20 2105163 2155163

5/16 x 4” 20 2105164 2155164

5/16 x 6” 20 2105166 2155166

5/16 x 8” 15 2105168 2155168

3/8 x 3” 18 210383 215383

3/8 x 3.1/2” 18 21038312 21538312

3/8 x 4” 18 210384 215384

3/8 x 5” 18 210385 215385

3/8 x 6” 18 210386 215386

3/8 x 8” 12 210388 215388

7/16 x 3.1/2” 10 210716312 215716312

7/16 x 4” 10 2107164 2157164

7/16 x 6” 10 2107166 2157166

1/2 x 4” 10 210124 215124

1/2 x 5” 10 210125 215125

1/2 x 6” 10 210126 215126

1/2 x 8” 6 210128 215128

5/8 x 4.1/2” 6 21058412 21558412

5/8 x 5” 6 210585 215585

5/8 x 6” 6 210586 215586

5/8 x 8” 4 210588 215588

3/4 x 5” 3 210345 215345

3/4 x 6” 3 210346 215346

3/4 x 8” 2 210348 215348

7/8 x 5” 2 210785 215785

7/8 x 6” 2 210786 215786

7/8 x 8” 2 210788 215788

1 x 6” 2 210016 215016

1 x 7” 2 210017 215017

1 x 8” 2 210018 215018

BITS QUADRADO 

BURILES CUADRADOS 

REF 210/Q HSS
REF 215/Q 10% HSS Co
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D peças/ embalagem código HSS código 10% Co

2,0 x 60 30 2300260 2350260

2,5 x 60 30 23002560 23502560

3,0 x 100 30 23003100 23503100

4,0 x 60 30 2300460 2350460

4,0 x 100 30 23004100 23504100

5,0 x 100 30 23005100 23505100

6,0 x 100 20 23006100 23506100

7,0 x 100 20 23007100 23507100

8,0 x 100 20 23008100 23508100

9,0 x 100 20 23009100 23509100

10,0 x 100 20 23010100 23510100

12,0 x 100 10 23012300 23512350

14,0 x 100 10 23014100 23514100

16,0 x 100 10 23016100 23516100

16,0 x 100 10 23016100 23516100

18,0 x100 5 23018100 23518100

18,0 x 150 5 23018150 23518150

20,0 x 100 2 23020100 23520100

20,0 x 150 2 23020150 23520150

1/8 x 3” 30 230183 235183

3/16 x 3” 30 2303163 2353163

1/4 x 4” 20 230144 235144

5/16 x 4” 20 2305164 2355164

3/8 x 4” 20 230384 235384

7/16 x 4” 10 2307164 2357164

1/2 x 4” 10 230124 235124

5/8 x 4” 10 230584 235584

BITS REDONDO 

BURILES REDONDO 

REF 230/R HSS
REF 235/R 10% HSS Co
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D peças/ embalagem código HSS código 10% Co

1/2 x 3/32 x 4.1/2” 20 25012332412 25512332412

1/2 x 1/8 x 4.1/2” 20 2501218412 2551218412

1/2 x 1/8  x 6” 20 25012186 25512186

5/8 x 3/32 x 5” 20 250583325 255583325

5/8 x 1/8 x 5” 20 25058185 25558185

5/8 x 1/8 x 6” 20 25058186 25558186

5/8 x 5/32 x 5” 10 250585325 255585325

5/8 x 5/32 x 6” 10 250585326 255585326

3/4 x 3/32 x 5” 20 250343325 255343325

3/4 x 1/8 x 5” 20 25034185 25534185

3/4”x 1/8 x 6” 20 25034186 25534186

3/4 x 5/32 x 5” 10 250345325 255345325

3/4 x 5/32 x 6” 10 250345326 255345326

3/4 x 3/16 x 6” 10 250343166 255343166

7/8 x 1/8 x 6” 10 25078186 25578186

7/8 x 5/32 x 6” 10 250785326 255785326

7/8 x 3/16 x 6” 10 250783166 255783166

1 x 1/8 x 6” 10 2501186 2551186

1 x 5/32 x 6” 10 25015326 25515326

peças/ embalagem

BEDAME 
REF 250/R HSS
REF 255/R 10% HSS Co
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M ROSCA MÉTRICA GROSSA 

D P Ø

M mm mm Broca

M 1,0 0,25 0,75

M 1,1 0,25 0,85

M 1,4 0,30 1,10

M 1,6 0,35 1,25

M 1,7 0,35 1,30

M 1,8 0,35 1,45

M 2,0 0,40 1,60

M 2,2 0,45 1,75

M 2,3 0,40 1,90

M 2,5 0,45 2,05

M 2,6 0,45 2,10

M 3,0 0,50 2,50

M 3,5 0,60 2,90

M 4,0 0,70 3,30

M 4,5 0,75 3,70

M 5,0 0,80 4,20

M 6,0 1,00 5,00

M 7,0 1,00 6,00

M 8,0 1,25 6,80

M 9,0 1,25 7,80

M 10,0 1,50 8,50

M 11,0 1,50 9,50

M 12,0 1,75 10,20

M 14,0 2,00 12,00

M 16,0 2,00 14,00

M 18,0 2,50 15,50

M 20,0 2,50 17,50

M 22,0 2,50 19,50

M 24,0 3,00 21,00

M 27,0 3,00 24,00

M 30,0 3,50 26,50

M 33,0 3,50 29,50

M 36,0 4,00 32,00

M 39,0 4,00 35,00

M 42,0 4,50 37,50

M 45,0 4,50 40,50

M 48,0 5,00 43,00

MF ROSCA MÉTRICA FINA

D P Ø

mm mm Broca

MF 2,00 0,25 1,75

MF 2,20 0,25 1,95

MF 2,50 0,35 2,15

MF 3,00 0,35 2,65

MF 3,50 0,35 3,15

MF 4,00 0,50 3,50

MF 5,00 0,50 4,50

MF 6,00 0,75 5,20

MF 7,00 0,75 6,20

MF 8,00 0,75 7,20

MF 8,00 1,00 7,00

MF 9,00 0,75 8,20

MF 9,00 1,00 8,00

MF 10,00 0,75 9,20

MF 10,00 1,00 9,00

MF 10,00 1,25 8,80

MF 11,00 1,00 10,00

MF 12,00 1,00 11,00

MF 12,00 1,25 10,80

MF 12,00 1,50 10,50

MF 14,00 1,00 13,00

MF 14,00 1,25 12,80

MF 14,00 1,50 12,50

MF 15,00 1,00 14,00

MF 16,00 1,00 15,00

MF 16,00 1,50 14,50

MF 17,00 1,00 16,00

MF 18,00 1,00 17,00

MF 18,00 1,50 16,50

MF 18,00 2,00 16,00

MF 20,00 1,00 19,00

MF 20,00 1,50 18,50

MF 20,00 2,00 18,00

MF 22,00 1,00 21,00

MF 22,00 1,50 20,50

MF 22,00 2,00 20,00

MF 24,00 1,00 23,00

MF 24,00 1,50 22,50

MF 24,00 2,00 22,00

MF 25,00 2,00 23,00

MF 26,00 1,50 24,50

MF 27,00 1,00 26,00

MF 27,00 1,50 25,50

MF 27,00 2,00 25,00

MF 28,00 1,00 27,00

MF 28,00 1,50 26,50

MF 28,00 2,00 26,00

MF 30,00 1,00 29,00

MF 30,00 1,50 28,50

MF 30,00 2,00 28,00

MF 30,00 3,00 27,00

MF 32,00 1,50 30,50

MF 32,00 2,00 30,00

MF 33,00 1,50 31,50

MF 33,00 2,00 31,00

MF 33,00 3,00 30,00

MF 36,00 1,50 34,50

MF 36,00 2,00 34,00

MF 36,00 3,00 33,00

UNC ROSCA UNIFICADA GROSSA

D fpp Broca

Nº 1 64 1,50

Nº 2 56 1,80

Nº 3 48 2,10

Nº 4 40 2,30

Nº 5 40 2,60

Nº 6 32 2,85

Nº 8 32 3,50

Nº 10 24 3,90

Nº 12 24 4,50

1/4 20 5,20

5/16 18 6,60

3/8 16 8,00

7/16 14 9,40

1/2 13 10,80

9/16 12 12,20

5/8 11 13,50

Tabela de diâmetro de furo para roscar
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3/4 10 16,50

7/8 9 19,50

1” 8 22,30

1” 1/8 7 25,00

1” 1/4 7 28,30

1” 3/8 6 30,80

1” 1/2 6 34,00

1” 3/4 5 39,50

2”  4.1/2 45,00

UNF ROSCA UNIFICADA FINA

D fpp Broca

Nº 0 80 1,30

Nº 1 72 1,60

Nº 2 64 1,90

Nº 3 56 2,10

Nº 4 48 2,40

Nº 5 44 2,70

Nº 6 40 3,00

Nº 8 36 3,50

Nº 10 32 4,10

Nº 12 28 4,70

1/4 28 5,50

5/16 24 6,90

3/8 24 8,50

7/16 20 9,90

1/2 20 11,50

9/16 18 12,90

5/8 18 14,50

3/4 16 17,50

7/8 14 20,30

1 12 23,30

1” 1/8 12 26,50

1” 1/4 12 29,50

1” 3/8 12 32,50

1” 1/2 12 36,00

BSW ROSCA WHITWORTH GROSSA

 D P Ø

mm fpp Broca

1/16 60 1,15

3/32 48 1,80

1/8 40 2,60

5/32 32 3,10

3/16 24 3,60

7/32 24 4,40

1/4 20 5,10

5/16 18 6,50

3/8 16 7,90

7/16 14 9,30

1/2 12 10,50

9/16 12 12,00

5/8 11 13,50

3/4 10 16,50

7/8 9 19,30

1” 8 22,00

1” 1/8 7 24,70

1” 1/4 7 27,80

1” 3/8 6 30,20

1” 1/2 6 33,50

1” 5/8 5 35,50

1” 3/4 5 38,50

1” 7/8 4.1/2 41,50

2” 4.1/2 44,50

NPT NPTF

D P Ø Ø

mm fpp Máx. Min.

1/16 27 6,30 6,30

1/8 27 8,50 8,50

1/4 18 11,20 11,20

3/8 18 14,50 14,70

1/2 14 18,00 18,00

3/4 14 23,00 23,50

1” 11.1/2 29,00 29,50

1” 1/4  11.1/2 38,00 38,50

1” 1/2 11.1/2 44,00 44,00

2” 11.1/2 56,00 56,30

2” 1/2 8 67,00 67,00

3” 8 83,00 83,00

NPS NPSF

D P Ø Ø

mm fpp  Máx. Min.

1/16 27 6,30 6,30

1/8 27 8,70 8,70

1/4 18 11,20 11,20

3/8 18 14,70 14,70

1/2 14 18,30 18,30

3/4 14 23,50 23,50

1” 11.1/2 29,50 29,50

1” 1/4 11.1/2 38,10 38,10

1” 1/2 11.1/2 44,00 44,00

2” 11.1/2 56,30 56,30

2” 1/2 8 67,00 67,00

G ROSCA WHITWORTH PARA TUBO 

 Ø

 fpp Broca

G 1/8 28 8,80

G 1/4 19 11,80

G 3/8 19 15,30

G 1/2 14 19,00

G 5/8 14 21,00

G 3/4 14 24,50

G 7/8 14 28,30

G 1” 11 30,80

G 1” 1/8 11 35,30

G 1” 1/4 11 39,30

G 1” 3/8 11 41,70

G 1” 1/2 11 45,20

G 1” 3/4 11 51,10

G 2” 11 57,00

G 2” 1/4 11 63,10

G 2” 1/2 11 72,60
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Conversão De Dureza

Dureza Vickers Dureza Brinell Dureza Rockwell Dureza Vickers Dureza Brinell Dureza Rockwell

Carga de 3000 kg Escala Carga de 3000 kg Escala

esfera de 10mm esfera de 10mm

Esfera de aço A B C Esfera de aço A B C

940 ... 85.6 ... 68 440 415 72.8 ... 44.5

920 ... 85.3 ... 67.5 430 405 72.3 ... 43.6

900 ... 85 ... 67 420 397 71.8 ... 42.7

880 ... 84.7 ... 66.4 410 388 71.4 ... 41.8

860 ... 84.4 ... 65.9 400 379 70.8 ... 40.8

840 ... 84.1 ... 65.3 390 369 70.3 ... 39.8

820 ... 83.8 ... 64.7 380 360 69.8 -110 38.8

800 ... 83.4 ... 64 370 350 69.2 ... 37.7

780 ... 83 ... 63.3 360 341 68.7 -109 36.6

760 ... 82.6 ... 62.5 350 331 68.1 ... 35.5

740 ... 82.2 ... 61.8 340 322 67.6 -108 34.4

720 ... 81.8 ... 61 330 313 67 ... 33.3

700 ... 81.3 ... 60.1 320 303 66.4 -107 32.2

690 ... 81.1 ... 59.7 310 294 65.8 ... 31

680 ... 80.8 ... 59.2 300 284 65.2 29.8

670 ... 80.6 ... 58.8 295 280 64.8 ... 29.2

660 ... 80.3 ... 58.3 290 275 64.5 28.5

650 ... 80 ... 57.8 285 270 64.2 ... 27.8

640 ... 79.8 ... 57.3 280 265 63.8 27.1

630 ... 79.5 ... 56.8 275 261 63.5 ... 26.4

620 ... 79.2 ... 56.3 270 256 63.1 -102 25.6

610 ... 78.9 ... 55.7 265 252 62.7 ... 24.8

600 ... 78.6 ... 55.2 260 247 62.4 -101 24

590 ... 78.4 ... 54.7 255 243 62 ... 23.1

580 ... 78 ... 54.1 250 238 61.6 99.5 22.2

570 ... 77.8 ... 53.6 245 233 61.2 ... 21.3

560 ... 77.4 ... 53 240 228 60.7 98.1 20.3

550 505 77 ... 52.3 230 219 ... 96.7 -18

540 496 76.7 ... 51.7 220 209 ... 95 (15.7)

530 488 76.4 ... 51.1 210 200 ... 93.4 (13.4)

520 480 76.1 ... 50.5 200 190 ... 91.5 -11

510 473 75.7 ... 49.8 190 181 ... 89.5 (8.5)

500 465 75.3 ... 49.1 180 171 ... 87.1 -6

490 456 74.9 ... 48.4 170 162 ... 85 -3

480 448 74.5 ... 47.7 160 152 ... 81.7 0

470 441 74.1 ... 46.9 150 143 ... 78.7 ...

460 433 73.6 ... 46.1 140 133 ... 75 ...

450 425 73.3 ... 45.3

OS VALORES ENTRE PARÊNTESES SERVEM APENAS COMO INFORMAÇÃO, POIS ESTÃO FORA DA ESCALA NORMAL
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Velocidade de corte para Bits e Bedame em HSS

Materiais Ferrosos

Bits Bits Bedame

Material Dureza Brinell         Desbaste      Acabamento Fluido de corte

SAE 1020 25 35 20  Óleo solúvel / Óleo de corte

SAE 1045 20 30 18 Óleo solúvel / Óleo de corte

SAE 1060 15 25 13 Óleo solúvel / Óleo de corte

Aço ferramenta 0,9% carbono 12 23 10 Óleo solúvel / Óleo de corte

Aço INOX 12 20 10 Óleo solúvel / Óleo de corte

Fofo ate 250 14 20 12 Óleo solúvel / Óleo de corte

Fofo Maleável e Ferri tico ate 150 25 35 20 Óleo solúvel / Óleo de corte

Fofo Maleável e Perlitico 160 a 240 18 25 15 Óleo solúvel / Óleo de corte

Materiais não ferrosos 

Bits Bits    Bedame

Material Dureza Brinell          Desbaste  Acabamento Cortar / Sangria Fluido de corte

Cobre, Latão, Bronze (macio) 30 50 20 Seco / Óleo de corte

Latão e Bronze(quebradiço) 40 60 30 Seco / Óleo de corte

Bronze para bucha 30 50 20 Seco / Óleo de corte

Alumínio 100 200 70 Óleo solúvel 

Duro-Aluminio 80 150 60 Óleo solúvel

Materiais não metalicos

Bits Bits Bedame

Material Dureza Brinell          Desbaste      Acabamento Cortar / Sangria Fluido de corte

Celeron, Baquelite 40 60 40 Seco

Ebonite 40 60 40 Seco

Fibra 40 60 40 Seco

PVC 100 150 70 Seco

Acrílico 40 60 40 Seco / Óleo solúvel

Teflon 100 150 70 Seco

Nylon 100 150 70 Seco
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Velocidade de Corte para Alargador de HSS

Avanço em mm por volta

Material Tipo de Alargador Refrigerante Vc m/min. 0≈10mm 10≈20mm 10≈20mm

SAE 1020 Helicoidal ou reto Emulsão óleo de corte 8 ~10 0,1 ~0,2 0,3 0,4

SAE 1045 Helicoidal ou reto Emulsão óleo de corte 8 ~10 0,1 ~0,2 0,3 0,4

Aço para beneficiamento Helicoidal ou reto Emulsão óleo de corte 6 ~8 0,1 ~0,2 0,3 0,4

Aço ferramenta Helicoidal ou reto Emulsão óleo de corte 3 ~5 0,1 ~0,2 0,3 0,4

Aço Cr - NI Helicoidal ou reto Emulsão óleo de corte 3 ~4 0,15 0,2 0,3

Fofo (Helicoidal 8º )ou reto Seco ou Ar 4 0,1 ~0,2 0,2 ~0,3 0,3 ~0,4

Fofo com grafite lamelar macio (Helicoidal 8º )ou reto Seco ou Ar 4 0,1 ~0,3 0,3 ~0,4 0,4 ~0,5

Fofo com grafite lamelar duro (Helicoidal 8º )ou reto Emulsão óleo de corte 3 ~4 0,15 0,2 0,3

Fofo com grafite esferoidal (Helicoidal 8º )ou reto Emulsão óleo de corte 4 0,1 ~0,2 0,2 ~0,3 0,3 ~0,4

Latão (Helicoidal 8º )ou reto Emulsão óleo de corte 10 ~12 0,4 0,5 0,6

Bronze 5 ~8 0,2 0,3 0,4

Cobre Helicoidal Emulsão óleo de corte 10 ~12 0,2 0,3 0,4

Alumínio Helicoidal ou reto Emulsão óleo de corte 12 ~20 0,2 0,3 0,4 
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Velocidade de Corte (Vc)Para Broca HSS

MATERIAIS FERROSOS

Material Dureza Brinell Vc m/min. Lubrificante

Aço Carbono 100 - 180 20 ~ 32 Óleo solúvel 10% ou óleo de corte

Aço Fundido 250 12 ~ 20 Óleo solúvel 10% ou óleo de corte

Aço para ferramenta sem liga 180 - 210 15 ~ 20 Óleo solúvel 10% ou óleo de corte

Aço para ferramenta com liga 220 - 240 10 ~ 15 Óleo solúvel 10% ou óleo de corte

Aço inoxidável Ferritico ou Martensitico 150 - 180 5 ~ 12 Óleo de corte mineral

Com alta resistencia ao calor 150 - 180 3 ~ 8 Óleo de corte mineral

Ferro fundido Nodular 125 30 ~ 45 Seco, ou óleo solúvel

Cinzento 200 - 290 13 ~ 17 Seco, ou óleo solúvel

MATERIAIS NÃO FERROSOS

Material Vc m/min. Lubrificante

Cobre 15 ~ 40 Óleo solúvel

Cobre com 1% de chumbo 80 ~ 100 Seco, ou óleo solúvel

Liga, cobre 70% + níquel 30% 35 ~ 75 Seco, ou óleo solúvel

Latão 35 ~ 85 Seco, ou óleo solúvel

Bronze 15 ~35 Seco, ou óleo solúvel

Alumínio 60 ~ 80 Seco, ou óleo solúvel

Siluminio 40 ~ 50 Óleo de corte

Duralumínio 50 ~ 60 Óleo de corte

Outras ligas de alumínio até 120 Óleo de corte

Magnésio de ligas até 150 Seco

MATERIAIS NÃO METALICOS

Material Vc m/min. Lubrificante

Celeron, Baquelite 26 ~ 39 Água ou ar comprimido

Ebonite 17 ~ 29 Água ou ar comprimido

Fibra 15 ~ 26 Água ou ar comprimido

PVC 26 ~ 39 Água ou ar comprimido

Acrílico 26 ~ 39 Água ou ar comprimido

Teflon 26 ~ 39 Água ou ar comprimido

Nylon 26 ~ 39 Água ou ar comprimido

Avanço (Vf) ( mm/min.)

Diâmetros (mm) Mínimo Maximo

2,50 à 2,90 0,015 0,03

3,00 à 4,90 0,02 0,05

5,00 à 7,90 0,03 0,07

8,00 à 10,90 0,07 0.18

11,00 à 20,00 0,08 0,18

Os Avanços são recomendações, deve-se alterar de acordo com o material a furar.
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Velocidade de Corte (Vc) e Avanço (Vf) para Fresas de Topo HSS

MATERIAIS FERROSOS

Material Refrigerante Desbaste Acabamento

Vc m/min. Vf mm/min. Vc m/min. A mm/min.

SAE 1020 Óleo solúvel 20 40 - 70 25 30 - 50

SAE 1045 Óleo solúvel 15 35 - 50 20 30 - 40

Aço Ferramenta Óleo solúvel 12 30 - 45 18 25 - 30

Fofo com grafite Lamelar Macio Oleo Soluvel / Seco 15 35 - 50 20 30 - 40

Fofo com grafite Lamelas Duro Seco 8 30 - 50 10 25 - 30

Aço Inoxidável Óleo solúvel 8 20 - 25 12 15 - 20

MATERIAIS NÃO FERROSOS

Material Refrigerante Desbaste Acabamento

Bronze Latão tenaz Seco ou Óleo solúvel 30 80 - 100 50 60 - 80

Latão Quebradiço Seco 40 100 - 120 80 80 - 100

Cobre Óleo solúvel 40 80 - 100 60 80 - 100

Duralumínio Querosene Óleo solúvel 100 200 - 300 150 150 - 200

MATERIAIS NÃO METALICOS

Material Refrigerante Desbaste Acabamento

Termoplástico Seco 80 120 80 120

Baquelite ( Duroplastico) Seco 40 100 40 100
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Velocidade de Corte (Vc)Para Broca Metal Duro - Base DIN 338

MATERIAIS FERROSOS

Material Vc de Corte (m/min.)

Mínimo Maximo

Alumínio / Ligas de Alumínio 63 100

Alumínio Silicioso acima de 11% 50 75

Latão 40 70

Bronze 40 75

Cobre / ligas de Cobre 40 80

Ferro Fundido Macio 40 65

Ferro Fundido Médio 25 45

Ferro Fundido Duro 15 40

Magnésio / Ligas de Magnésio 90 180

Monel / Aço alto níquel 20 60

Aço Fundido e Forjado 15 35

Plastico 60 180

Aço ( Médio Carbono) 35 55

Aço Ferramenta 15 35

Aço Temperado 35 a 40 HRC 18 26

Aço Temperado 40 a 45 HRC 12 18

Aço Temperado 45 a 50 HRC 5 12

Aço Inoxidável Serie 300 10 25

Serie 400 15 35

Titânio 12 26

Inconel 8 16

Fibra de Epóxi 52 88

Resina 48 106

Avanço (Vf) ( mm/min.)

Diâmetros (mm) Mínimo Maximo

ate 1,5 0,03 0,06

1,6 a 3,0 0,04 0,07

3,1 a 6,3 0,06 0,08

6,4 a 9,5 0,09 0,15

9,5 a 12 0,12 0,23

Os Avanços são recomendações, deve-se alterar de acordo com o material a furar.
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Velocidade de Corte (Vc) e Avanço (Vf) para Fresas de Topo Metal Duro

Fresamento de Topo Esférico 2 cortes - Sem Cobertura

Material Dureza Vc m/min. Vf mm/min.

Aço com baixo teor de Carbono (Tipo SAE 1020) Ate 10 HRC 55 a 70 m/min. 90 a 130

Ferro Fundido Ate 10 HRC 55 a 70 m/min. 90 a 130

Latão Ate 10 HRC 55 a 70 m/min. 90 a 130

Aço Médio Carbono (Tipo SAE 1045) 10 a 22 HRC 40 a  50 m/min. 85 a 100

Aço Forjado 10 a 22 HRC 40 a  50 m/min. 85 a 100

Ligas de Titânio 20 a 30 HRC 35 a  45 m/min. 40 a 50

Aço Inoxidável (Tipo SAE 303, SAE 304) 20 a 30 HRC 35 a  45 m/min. 40 a 50

Aço Liga (Tipo SAE 4340, SAE 4140) 20 a 30 HRC 35 a  45 m/min. 40 a 50

Aços Para Moldes (Tipo D2, D3 ) 30 a 38 HRC 28 a 35 m/min. 30 a 40

Alumínio (Tipo A 7075) ====== 130 a 150 m/min. 280 a 400

Ligas de Alumínio ====== 130 a 150 m/min. 280 a 400
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Velocidade de Corte (Vc) e Avanço (Vf) para Fresas de Topo Metal Duro

Fresamento de topo Esférico 4 cortes - Sem Cobertura

Material Dureza Vc m/min. Vf mm/min.

Aço com baixo teor de Carbono (Tipo SAE 1020) Até 10 HRC 55 a 70 m/min. 145 a 170

Ferro Fundido Até 10 HRC 55 a 70 m/min. 145 a 170

Latão Até 10 HRC 55 a 70 m/min. 145 a 170

Aço Médio Carbono (Tipo SAE 1045) 10 a 22 HRC 40 a  50 m/min. 130 a 150

Aço Forjado 10 a 22 HRC 40 a  50 m/min. 130 a 150

Ligas de Titânio 20 a 30 HRC 35 a  45 m/min. 65 a 75

Aço Inoxidável (Tipo SAE 303, SAE 304) 20 a 30 HRC 35 a  45 m/min. 65 a 75

Aço Liga (Tipo SAE 4340, SAE 4140) 20 a 30 HRC 35 a  45 m/min. 65 a 75

Aços Para Moldes (Tipo D2, D3 ) 30 a 38 HRC 28 a 35 m/min. 40 a 65

Alumínio (Tipo A 7075) ====== 130 a 180 m/min. 400 a 600

Ligas de Alumínio ====== 130 a 180 m/min. 400 a 600
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Velocidade de Corte (Vc) e Avanço (Vf) para Fresas de Topo Metal Duro

Fresamento de topo  Reto 2 cortes - Sem Cobertura

Material Dureza Vc m/min. Vf mm/min.

Aço com baixo teor de Carbono (Tipo SAE 1020) Ate 10 HRC 55 a 70 m/min. 95 a 130

Ferro Fundido Ate 10 HRC 55 a 70 m/min. 95 a 130

Latão Ate 10 HRC 55 a 70 m/min. 95 a 130

Aço Médio Carbono (Tipo SAE 1045) 10 a 22 HRC 40 a  50 m/min. 80 a 100

Aço Forjado 10 a 22 HRC 40 a  50 m/min. 80 a 100

Ligas de Titânio 20 a 30 HRC 35 a  45 m/min. 70 a 80

Aço Inoxidável (Tipo SAE 303, SAE 304) 20 a 30 HRC 35 a  45 m/min. 70 a 80

Aço Liga (Tipo SAE 4340, SAE 4140) 20 a 30 HRC 35 a  45 m/min. 70 a 80

Aços Para Moldes (Tipo D2, D3 ) 30 a 38 HRC 28 a 35 m/min. 55 a 75

Alumínio (Tipo A 7075) ====== 130 a 160 m/min. 310 a 330

Ligas de Alumínio ====== 130 a 160 m/min. 310 a 330



www.tdc-tools.com.br
55.11.5686.7172

65

Velocidade de Corte (Vc) e Avanço (Vf) para Fresas de Topo Metal Duro

Fresamento de topo Reto 4 cortes - Sem Cobertura

Material Dureza Vc m/min. Vf mm/min.

Aço com baixo teor de Carbono (Tipo SAE 1020) Ate 10 HRC 52 a 67 m/min. 105 a 140

Ferro Fundido Ate 10 HRC 52 a 67 m/min. 105 a 140

Latão Ate 10 HRC 52 a 67 m/min. 105 a 140

Aço Médio Carbono (Tipo SAE 1045) 10 a 22 HRC 37 a  48 m/min. 90 a 110

Aço Forjado 10 a 22 HRC 37 a  48 m/min. 90 a 110

Ligas de Titânio 20 a 30 HRC 32 a  42 m/min. 85 a 100

Aço Inoxidável (Tipo SAE 303, SAE 304) 20 a 30 HRC 32 a  42 m/min. 85 a 100

Aço Liga (Tipo SAE 4340, SAE 4140) 20 a 30 HRC 32 a  42 m/min. 85 a 100

Aços Para Moldes (Tipo D2, D3 ) 30 a 38 HRC 28 a 37 m/min. 65 a 80

Alumínio (Tipo A 7075) ====== 130 a 160 m/min. 370 a 390

Ligas de Alumínio ====== 130 a 160 m/min. 370 a 390
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Recomendações de Velocidade de Corte (Vc) para Limas Rotativas de MD

MATERIAL ESPECIFICAÇÕES Tipo de Lima Veloc. De Corte (m/min.)

Aços

Aço Carbono, Aço Liga Standard 450 a 600

Aço Fundido - Dureza até 35 HRC Quebra Cavaco 350 a 500

Aço Ferramenta, Aço Liga Quebra Cavaco 250 a 300

Aço Fundido - Dureza acima 35 HRC Quebra Cavaco 250 a 300

Aços Especiais

Aços Inoxidaveis Standard 250 a 350

Aços Inoxidaveis Quebra Cavaco 250 a 300

Ligas de Aluminio, Latão Aluminio 450 a 600

Materiais Não Ferrosos

Cobre, Zinco Standard 450 a 600

Bronze, Titanio, Liga de Titanio Standard 250 a 350

Aluminio com Alta % de Si Quebra Cavaco 250 a 350

Ferro Fundido

Cinzento e Nodular Standard 450 a 600

Cinzento e Nodular Quebra Cavaco 350 a 450

Plásticos

Plasticos com Fibras, Ebonite Aluminio 400 a 600

Termoplasticos 400 a 600

TABELA DE CONVERSÃO DE M/MIN. PARA RPM

M/Min. 250 300 350 400 450 500 600

Diam. RPM

2 40.000 48.000 56.000 64.000 72.000 80.000 95.000

3 27.000 32.000 37.000 42.000 48.000 53.000 64.000

4 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000

5 16.000 19.000 22.000 25.000 29.000 32.000 38.000

6 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000

7 11.000 14.000 16.000 18.000 20.000 23.000 27.000

8 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000

10 8.000 9.500 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000

12 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000

14 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 11.000 14.000

16 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000

20 4.000 5.000 5.500 6.000 7.000 8.000 9.500
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Cálculo de Velocidade			 
			 
RPM (N) =	 1.000 X Vc (m/min.)	
	 D x Pi					   

M/min. (Vc) =	 Pi x D x N (RPM)
	 1.000

			 

Cálculo de Avanço em mm/min.			 
			 
Vf = fz x Z x N			 
			 

Cálculo de Avanço em mm/dente			 
			 
Vf (mm/min)			 
N (RPM) / Z			 
			 
			 
			 
D = Diâmetro da Ferramenta			 
N = RPM			 
Vc = Velocidade de corte em mm/min.			 
Vf = Velocidade de Avanço			 
Z = Numero de Canais			 
fz = Avanço Por Dente			 
Pi = 3,14 mm			 


